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Regel ein gewisser Oberdruck In der Schaumform einer 
Patemanspruch: nichi ganz ausgefullten vorgezogen wird. Die MoIekOle 

des aufgeblahten Schaumes vemetzen sicfi anschlieOend 
Vorrichtung zum Herstellen von Kunststoff- (Vemetzungsreaktion), der Schaum wird fest und das 
Schaumteilen bestehend aus mehreren Schaumfor- 5 Schaum teil kann entformt werden. 
men mit einem AnguB und einem Schaumbehaher Urn die FDllzeit beim EinfOlIen der noch flQssigen 
mit Dosiereinrichtung, wobei die Schaumformen an Reaktionspanner in die Form zu verkflrzen, hat man 
ein Absaugsystem angeschlossen sind, und wobei in bereits Schaumformen ail ein Absaugsystem ange- 
diesen vor und bis kurz nach dem FQllen ein schlossen. 

Unterdruck erzeugt wird, dadurch gekenn* io Aufgabe der Erfindung ist es, eine bessere Auslastung 
z e i c h n e t , daB eine KJein-Sch&umform (45) einer vorhandenen Schaum an! age und eine wesenlliche 
unmittelbarmderSaugleitung(42)vorgesehenist Leistungssteigerung zu erreichen, insbesondere beim 

Herstellen von Schaumteilen, die eine stark unterschied- 
liche GrSBe bzw. unterschiedliches Gewicht pro 
is Schaumteil aufweisen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs ge- 
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstel- l5st 
len von Kunststoff-Schaumteflen nach dem Oberbcgriff Ist der Unterdruck durch Steuerung eines Ventils 
des Paientamvruchs. 20 auch wahrend der Steigzeit wirksam, kann die 

Es ist bekannt, jedes Schaumteil in einer Einzel- Klein-Schaumform ohne Bedenken in die Saugleitung 
Schaumform herzustellen. Die in der SpritzguB- oder gelegt werden. Ein Teil des aufgeblahten Schaumes wird 
GieBereitechnik fur kleine Teile Oblichen Formnester mil in die Klein-Schaumform gesaugt und fffllt diese aus. 
(mehrere Formen hangen an einem einzigen AnguB) Damitder Schaum nicht in das Absaugsystem gelangt 
k6nnen nicht ohne weiteres zum Herstellen von 25 kann in der Saugleitung, im AnschluB an die 
Kunststoff-Schaumteilen flbernommen werden. Der Schaumform, in an sich bekannter Weise ein Filler 
Unterschied besteht darin. daB die Schaumformen nur angeordnet sein. Afc Filter kommt ein poroses Material 
etwa zu 30% mit flussigem Schaum gefullt werden. z. B. ein Entluftungsbaustein in Betracht, welcher fOr 
Hierzu ist eine Dosiereinrichtung erforderlich, welche Luft-Gasgemisch durchlassig ist. den Schaum jedoch 
die gewQnschte Dosiermenge (je nach dem Volumen des 30 zuverlassigzurflckhalt. 

fertigen Schai:mteiles) in den dafOr vorgesehenen In der Zeichnung ist der Gegenstand der Erfindung 
AnguB einsprOhL Das vollstandige AusfQUen der naher erlautert 

Schaumform wird durch das Treibmittel bewirkt. Die FigurzeigteinenTeilschnitt durch ein Formwerk- 
welches den eingesprOhteii Schaum aufblaht Die Zeit zeug mit angeschlossenem Absaugsystem und einer 
fOr das EinsprOhen wird mit »F01Izt t« bezeichnet J5 Schaumform in der Saugleitung. 

FOr Schaumteile, welche in der Kraftfahrzeugindu- Die in der Figur dargestellte Schaumform zum 
strie Verwendung finden. wird in der Regel ein Herstellen von wenigstenszwei Schaumteilen, insbeson- 
ireibmittelhaltiger. flOssiger 2-Komponenten-Schaum dere von Schaumteilen. die im Volumen stark 
bevorzugt, welcher im Schaumbehalter im vorgeschrie- unterschiedlich sind, besteht aus ein^m Oberformkasten 
benen Verhaltnis gemischt wird. 40 la. 45 und aus einem Unterformkasten 2, 45', die fOr sich 

Nach dem dosierten FOllen der Schaumform setzt getrennt oder aus einem einzigen Stuck bestehen 
eine chemische Poiyadditionsreaktion ein. die das im konnen. Die von einem Verteilstern 36 bzw. einer 
Schaum enthaltende Treibmittel gegen Ende der Dosiereinrichtung Qber den Zuleitkanal 37 und den 
»Startzeit« zum Sieden bringt Als Startzeit wird die AnguBkanal 38a mit flQssigem Schaum 41 beaufschlagte 
Zeit bis zum Reagieren des Treibmiltels bezeichnet. 45 Schaumform 27 ist durch einen vorzugsweise in der 
Durch entsprechende chemische Beimischungen laBt Teilungsebene angeordneten Absaugkanal 42 Qber ein 
sich der Beginn und der Ablauf der chemischen steuerbares Ventil 43 mit einem Absaugsystem 44 
Poiyadditionsreaktion genau einstellen und vorbestim- verbunden. In die Saugleitung 42 ist eine Schaumform 45 
men. mit vorzugsweise kieinerem Volumen angeordnet 

Das siedende Treibmittel biaht den noch flOssigen 5a Durch die Saugwirkung wird aufgeblahter Schaum 
Schaum derart auf. daB die Schaumform davon voll wahrend der Steigzeit in die Schaumform 45 gesaugt 
ausgefOlIt wird. Nach den Beimischungen (Treibmittel- Ein an sich bekannter Filter 46 unterbindet ein 
anteil) wird die Dosiermenge eingestellt, wobei in der Eindringen des Schaumes in das Absaugsystem 44. 
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